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JQTRUO’NG CAO PANG CONG NGHE THU PUC

Khoa Co Khi 2018

Dia chi: 53 V& Vin Ngan - Phuong Linh Chiéu - Quan Tha Bac - Tp.HCM
bién thoai: (028) 3897 2339 — Website: http://tnl.tdc.edu.vn

CHUONG TRINH PAO TAO

LAP TRINH & GIA CONG PHAY CNC

Thoilwong  : 120 tiét/khoa 12 tuan - Khai giang: 04/06/2018

Hoc phi : 1.500.000d/ khoa (d6ng 1 1an)
Poi twong  : CONg nhan k§ thuat hoic hec sinh, sinh vién ¢4 nhu cau
Gio hoc : 18g- 20930 vao tdi thir 2,4,6

Hoc vién tét nghiép sé dwoc cdp ching chi hoan thanh khoa hec.

Luuy:
- Khai giang hang thang (giam 10% hoc phi cho hoc sinh, sinh vién cua truong)
- Doi nghi giang vién: Co trinh @6 Thac si, Ky su chuyén nganh dugc dao tao tai

Pai Hoc Bach Khoa, Su Pham Ky Thuat. C6 kinh nghiém lam viéc trong linh
vuc gia cong CNC lau nam tai cac doanh nghiép.

Y NGHIA KHOA HQC

- Giap cho nguoi lao dong c6 du ning luc thay doi céng viéc hoac vi tri 1am viéc vé
linh vuc CNC trong cong ty.

- Gitip cho ngudi hoc du niang luc tu tin khi phong van xin viéc vé linh vuc CNC
mong muén.

- Pao tao va cung tng ngudn nhan luc k§ thuat cao cho doanh nghiép.

I. MUC TIEU PAO TAO

Sau khi két thic khoa hoc, nguoi hoc ¢6 nhitng kha nang nhu sau:

1. DPoc dugc cac ban vé theo céc tidu chuan khac nhau

o N o O~ WD

Xay dung duoc quy trinh ¢éng nghé gia céng téi uu

Chon dao va ché d¢ cat trong gia cong CNC maot cach hop ly
Xéc dinh chuan gia céng thanh thao

Viét chuong trinh gia cdng dugc c4c chi tiét may thuc té
Hiéu chinh dao phay dap irng dung sai trén ban vé

Van hanh, gia cdng trén may phay CNC

Kiém tra ¢anh gia san pham
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Il. PE CUONG CHI TIET MON HQC
NOI DUNG LT |BT | TS
Phan I: Téng Quan Cac Théng Sé6 Cong Nghé Trong GiaCéng | 6 | 2 | 8
1. Doc va phan tich ban v& chi tiét
2. Xay dung quy trinh cong ngh¢ gia cong t6i wu
3. Chon dao va ché do cat trong gia cong CNC
4. Phuong phap kiém tra va danh gia san pham
5. Gidi thiéu tong quan vé CAD/CAM-CNC
6. Khai niém vé Phay CNC
7. Cac phuong thuac 1ap trinh
Phan I1: Lap Trinh Phay CNC 50| 15| 65
1. Cau tric mot chuong trinh NC
2. Céc lénh khai bao théng s6 cong nghé trong chuong trinh
3. Heé toa do trong gia cong phay CNC
4. Ca4c lénh chuan bi (cac ma Iénh G)
5. Lénh hiéu chinh ban kinh miii dao
6. Thu thuat bu mon dao
7. C&c lénh bu chiéu dai dao
8. Nhom lénh doi va xoay hé toa do
9. Nhdm Iénh thuc hién chirc nang phu (cdc ma Iénh M)
10. Chuong trinh con
11. Chu trinh phay héc chit nhat, tron, khoan 13, doa 15, tard. ..
12. T4i wu hoa chuong trinh gia cong
Phan 111: Van Hanh Va Gia Céng Trén May Phay CNC 3 |40 | 43
1. Kiém tra va bao dudng may phay CNC
2. Panel diéu khién
3. Cac churc nang van hanh
4. Do dao trén may phay CNC
5. Xac dinh chuan gia cong
6. Soan thao, chinh stra, m6 phong chuong trinh gia cong
7. Gia cong cac chi tiét co ban
8. Gia cong céc chi tiét may thyc té
Kiém tra cudi khoa 1 ]3] 4
Tong cong 60 | 60 | 120

%~ Lién hé: Trung tim Pao Tao Nguon Nhan Luc & Hep Tac Doanh Nghiép

Sé 53 V6 vin Ngén, P.Linh Chiéu, Q. Thi Dirc & (028) 3897 2339

Website: http://tnl.tdc.edu.vn



